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que sur chacune de ses faces, et sur au moins une partie 
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"Jeton pour table de jeux" 
La presente invention a pour objet un jeton pour table de jeux. 
II est de regie dans ies casinos de miser lors de la pratique de 
differents jeux a I'aide de jetons appeles jetons americains. II existe deux 
5 types de jetons, les jetons de valeur et les jetons sans valeur. Les jetons de 
valeur portent la mention de la valeur de chaque jeton, le joueur devant 
utiliser un ou piusieurs jetons simultanement suivant le montant qu'il 
souhaite miser. 

II existe egalement des jetons sans valeur, utilises exclusivement 
10 pour la roulette americaine, qui ne com portent aucune mention chiffree, 
mais portent un signe (lettre, logo, dessin) qui permet de les identifier 
comme appartenant a une table de roulette particuliere. U va de soi qu'a 
une table de jeux, il convient de disposer d'un certain nombre de jetons sans 
valeur de differentes couleurs, en general sept, ce qui permet d'attribuer 
15 une couleur a chaque joueur de la table, et done de distinguer les mises de 
chaque joueur. 

Chaque couleur de jetons sans valeur regoit une valeur particuliere 
qui lui est attribute par le joueur en fonction des mises autorisees a la 
table a laquelle il se trouve. 

20 Qu f ii s'agisse des jetons de valeur, ou des jetons sans valeur, tous 

ceux-ci peuvent porter la marque du casino auquel ils appartiennent, des 
indications de valeur, ainsi que differents signes distinctifs constitues par 
exemple par des indentations au niveau de leurs bords permettant a un 
croupier de reperer immediatement, dans une pile de jetons, la valeur des 

25 differents jetons lorsqu'il s'agit de jetons de valeur. Des indentations sur la 
tranche des jetons sans valeur, quelle que soit leur forme, peuvent 
permettre d'identifier la table de jeu, a laquelle ils appartiennent, ou le 
casino. 

II convient egalement de considerer que ces jetons sont manipules 
30 a de tres nombreuses reprises, qu'iis sont soumis a des phenomenes de 
friction les uns sur les autres ou sur les tables de jeux. II convient done 
qu'ils soient realises en un materiau resistant, et qu'ils possedent un poids 
suffisant pour permettre une manipulation aisee. 

Les jetons actuellement sur le marche presentent ^inconvenient 
35 d'Stre complexes a realiser, ce qui entraine un prix de revient eleve. C'est 
ainsi notamment que, lorsque l'on souhaite realiser des jetons comportant 
des indentations sur la tranche pour identifier leur valeur, il est 
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generalement procede a la realisation d f un disque en matiere synthetique 
qui, lorsqu'il est toujours sous une forme malleable, subit des decoupes au 
niveau de sa tranche, dans lesquelles sont engages des morceaux de couleurs 
differentes avant realisation d'un moulage par compression. Par ailleurs, les 

5 jetons realises en matiere thermodurcissabie par moulage compression 
presentent d'autres inconvenients : mauvaise resistance a I'usure, ar§tes 
cassantes, couleurs ternes, salissage tres rapide. En particulier, ils sont 
inadaptes pour ie tri en machine automat ique. 

La presente invention vise a remedier a ces inconvenient en 

10 fournissant un jeton qui, suivant les details de sa structure, peut tout aussi 
bien constituer un jeton de valeur qu'un jeton sans valeur. 

A cet effet, le jeton qu'elle concerne comprend une partie 
centrale realisee en un materiau lourd, en forme de disque circulaire, une 
premiere partie en matiere synthetique formant une couronne entourant la 

15 partie centrale et recouvrant celle-ci au moins sur une partie de chacune de 
ses faces, et une seconde partie en matiere synthetique recouvrant la 
couronne de la premiere partie en matiere synthetique sur chacune de ses 
faces, et sur au moins une partie de sa tranche. 

En particulier ces jetons offrent une tres bonne resistance a 

20 I'usure, au choc, se salissent beaucoup moins vite en raison de la matiere 
thermoplastique utilisee. D'autre part, le fait de les realiser en injection 
permet une automatisation partielle de la production. 

Selon une premiere forme d'execution de ce jeton, celui-ci 
comprend une piece metallique, sur laquelle est surmoulee une partie en 

25 matiere synthetique comportant une couronne en debord, et recouvrant la 
partie centrale de la piece metallique, et une seconde partie en matiere 
synthetique recouvrant la couronne de la premiere partie sur chacune de ses 
faces et sur au moins une partie de son bord peripherique ou tranche. 

Cette solution est particulierement adaptee a la realisation d'un 

30 jeton sans valeur. 

Selon une autre forme d'execution de ce jeton, celui-ci comprend 
une partie centrale en matiere synthetique chargee en materiaux 
susceptibles d'augmenter son poids tels que particules d'argile ou de sulfate 
de baryum, cette premiere partie comprenant une couronne entourant la 

35 partie centrale en forme de disque, et venant de moulage avec elie, et une 
seconde partie en matiere synthetique recouvrant la couronne sur chacune 
de ses faces et sur au moins une partie de son bord peripherique. 
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Cette forme d'execution est tres interessante car permettant 
d'obtenir un jeton a l'issue de seulement deux operations successives de 
moulage de matiere synthetique. 

Selon un mode realisation de ce jeton, la deuxieme partie en 
5 matiere synthetique, recouvrant la tranche du jeton ainsi que les deux faces 
de celui-ci sur une zone en forme de couronne, comporte des faces 
surelevees par rapport au plan de la partie centrale obtenue lors du premier 
moulage, I'evidemment ainsi menage dans la partie centrale servant au 
logement d'une pastille decorative. 
10 Conformement a un autre mode de realisation de ce jeton, la 

partie en forme de couronne resultant de la seconde injection de matiere 
synthetique, est situee sur chaque face du jeton sensiblement dans ie mSme 
plan de la partie centrale resultant de l'injection de la premiere matiere 
synthetique, cette partie centrale etant decoree par exemple par une 
15 technique de serigraphie avant realisation de la deuxieme injection. 

II s'agit la de deux modes de realisation distincts permettant 
d'obtenir une decoration de la partie centrale en forme de disque, cette 
partie centrale en forme de disque etant dans les deux cas situee 
sensiblement dans le meme plan que i'une des faces de la couronne 
20 peripherique apres realisation du jeton. 

Selon une autre forme d'execution de ce jeton, la partie centrale 
lourde est constitute par deux disques metalliques, dont Pune des faces est 
frappee pour presenter un decor, les deux disques metalliques etant places 
dos a dos, et maintenus en contact l f un contre I'autre par la couronne en 
25 matiere synthetique recouvrant leurs bords respectifs, obtenue au cours de 
la premiere injection de matiere. 

De toute fagon, I'invention sera bien comprise a I'aide de la 
description qui suit, en reference au dessin schematique annexe 
representant, a titre d'exemples non limitatifs, plusieurs formes d^xecutions 
30 de ce jeton : 

Figure 1 est une vue en perspective d f un jeton sans valeur 5 

Figure 2 est une vue en demi-coupe de TSme du jeton de figure 

1 ; 

Figures 3 et 4 sont deux vues en demi-coupe de deux stades de 
35 realisation du jeton de figure 1 ; 

Figures 5 et 6 sont deux vues correspondant, respectivement, a 
celles de figures 3 et 4 d'une variante d'execution du jeton de figure 1 ; 
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Figure 7 est une vue en perspective d'un jeton de valeur 5 

Figures 8 a 10 sont trois vues en de mi-coupe du jeton de valeur de 
figure 7, au cours de trois stades de sa fabrication ; 

Figures 11 a 13 sont trois vues, correspondant a figures 8 a 10 
5 respectivement, d'une variante d'execution du jeton de figure 7. 

Le jeton sans valeur, represente a la figure 1 et designe par la 
reference 2, com pr end, sur chacune de ses faces, une partie centrale 3 
comportant un decor ainsi que, eventuellement, identification du casino et, 
dans sa tranche 4, des indentations 5 destinees a identifier les jetons d'une 
10 table, en dormant a ces indentations des couleurs differentes de ceiies du 
jeton ou des formes caracteristiques. 

Le jeton sans valeur 2 comprend une Sme centrale qui est 
constitute par une piece metaliique 6 en forme de disque. 

Dans la forme d'execution, representee aux figures 3 et 4, il est 
15 procede, tout d'abord, a une surinjection, sur la piece metaliique 6, de 
matiere synthetique recouvrant les deux faces de cette piece et presentant 
un entourage de celle-ci en forme de couronne 7, de la tranche de iaquelle 
font saillie des petites partieules 8. 

Dans une phase suivante de realisation, il est procede a I'injection 
20 d ! une deuxieme partie en matiere synthetique, cette matiere synthetique 
formant une couronne 9 recouvrant la couronne 7 et la tranche de celle-ci, 
tout en laissant visibles les faces des partieules 8 tournees vers l'exterieur 
qui forment les indentations 5. 

Comme montre aux figures 3 et 4, sur chaque face du jeton, ie 
25 plan de la couronne 9 est situe au-dessus du plan de la partie centrale 10 
obtenue par recouvrement de la piece metaliique 6 au cours de la premiere 
injection. La cavite ainsi delimitee sert a l f encastrement d ! une pastille 12 
comportant ie decor central 3. 

Les figures 5 et 6 representent une variante d'execution de ce 
30 jeton dans Iaquelle les memes elements sont designes par les mfimes 
references que precedemment. 

Dans ce cas, la partie 10a recouvrant la piece metaliique 6 sur 
chacune de ses faces, est surelevee par rapport au plan de la couronne 7, de 
telle sorte qu'apres injection de la couronne 9, celle-ci se trouve dans le 
35 meme plan que la partie 10a. 

Dans une telle hypothese, le decor 3 est obtenu par une operation 
de serigraphie ou similaire realisee entre les premiere et seconde injections. 
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La figure 7 represente un jeton de valeur 13. Ce jeton presente, 
sur chacune de ses faces, une partie centrale 1* comportant Indication du 
casino ainsi que la valeur marchande du jeton. Dans sa tranche 15 et sur sa 
surface, sont menagees des indentations 16 de couleur, chaque type 

5 d 1 indentation etant propre a une valeur definie, ceci afin de permettre a un 
croupier de determiner la valeur globale d'une pile de jetons. 

Dans la forme d'execution representee aux figures 8 a 10, ce jeton 
comprend une partie centrale constitute par deux pieces metalliques 17 
f rappees sur 1'une de leurs faces et disposees dos a dos, en contact Tune 

10 avec I'autre. 

II est procede a la mise en place de ces deux disques metalliques 
dans un moule, en vue de realiser 1'injection d'une piece 18 en matiere 
synthetique comportant une couronne 19, une zone de recouvrement 20 des 
deux pieces plus ou moins importante, aptes a assurer la retenue de 

15 celles-ci, ainsi que des parties 22 faisant saillie de la peripheric de la 
couronne 19. 

II est ensuite procede a une operation de surmoulage a i'aide d'une 
deuxieme matiere synthetique 23 qui recouvre la couronne 19, sur les deux 
faces de celle-ci ainsi que sur sa tranche, en laissant visible les parties 22 
20 qui forment les indentations 16. 

Les figures 11 a 13 represented une variante d'execution de ce 
jeton dans laquelie les m&nes elements sont designes par les mgmes 
references que precedemment. 

Dans ce cas, la partie centrale est constitute non plus par deux 
25 pieces metalliques frappees, mais par un disque metailique 24 dont les faces 
sont planes et sont chacune revetues d'une pastille 25 portant les indications 
necessaires. 

L'ensemble du disque metailique 2* et des deux pastilles 25 est 
rendu solidaire par la partie 20 lors de la premiere operation de surmoulage. 

30 Comme il ressort de ce qui precede, l'invention apporte une 

grande amelioration a la technique existante en fournissant un jeton dont la 
structure generaie permet la realisation soit de jetons de valeur, soit de 
jetons sans valeur, cette realisation etant simple et d'un coOt modere tout 
en permettant Pobtention d'un produit de qualite. 

35 Comme il va de soi, l'invention ne se limite pas aux seules formes 

d'execution de ce jeton, decrites ci-dessus a titre d^xemples ; elle en 
embrasse, au contraire, toutes les variantes de realisation. 
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C'est ainsi notamment qu'il serait possible de ne pas prevoir de 
piece metallique au centre du jeton, ie poids recherche etant obtenu en 
integrant des charges telies que du sulfate de bar yum, dans la matiere 
synthetique, ou encore que dans le cas d'un jeton de valeur comportant des 
pieces metalliques frappees, les bords de celles-ci sont biseautees, afin 
d'assurer leur tenue, dans la matiere synthetique, par la tranche, sans 
necessiter de recouvrement de leurs faces exterieures, sans que Ton sorte 
pour autant du cadre de Tinvention. 
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RE VESICATIONS 
1. Jeton pour table de jeux, caracterise en ce qu'il comprend une 
partie centrale (17,24) realisee en un materiau lourd, en forme de disque 
circulaire, une premiere partie en matiere synthetique form ant une couronne 
5 (19) en tour ant la partie centrale et recouvrant celle-ci au moins sur une 
partie de chacune de ses faces, et une seconde partie en matiere 
synthetique (23) recouvrant la couronne de la premiere partie en matiere 
synthetique sur chacune de ses faces, et sur au moins une partie de sa 
tranche. 

10 2. Jeton selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il comprend 

une piece metal ii que (6), sur laquelle est surmoulee une partie en matiere 
synthetique comportant une couronne (7) en debord, et recouvrant la partie 
centrale de la piece metallique, et une seconde partie en matiere 
synthetique (9) recouvrant la couronne de la premiere partie sur chacune de 

15 ses faces et sur au mois une partie de son bord peripherique ou tranche. 

3. 3eton seion la revendication 1, caracterise en ce qu'il comprend 
une partie centrale en matiere synthetique chargee en materiaux 
susceptibles d'augmenter son poids, tels que particules d'argile ou de sulfate 
de bar yum, cette premiere partie comprenant une couronne entourant la 

20 partie centrale en forme de disque, et venant de moulage avec eile, et une 
seconde partie en matiere synthetique recouvrant la couronne sur chacune 
de ses faces et sur au moins une partie de son bord peripherique. 

4. Jeton selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que la deuxieme partie (9) en matiere synthetique, 

25 recouvrant la tranche du jeton ainsi que les deux faces de celui-ci sur une 
zone en forme de couronne, comporte des faces surelevees par rapport au 
plan de la partie centrale (10) obtenue lors du premier moulage, i'evidement 
ainsi menage dans la partie centrale servant au logement d'une pastille 
decorative (12). 

30 5. Jeton selon i'une quelconque des revendications 1 a 3, 

caracterise en ce que la partie en forme de couronne (9) resultant de la 
seconde injection de matiere synthetique, est situee sur chaque face du 
jeton sensiblement dans le meme plan de la partie centrale (10a) resultant 
de I'injection de la premiere matiere synthetique, cette partie centrale 

35 etant decoree par exemple par une technique de serigraphie avant 
realisation de la deuxieme injection. 

6. Jeton selon la revendication I, caracterise en ce que la partie 
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centrale lourde est constitute par deux disques metalliques (7), dont Tune 
des faces est f rappee pour presenter un decor, les deux disques metalliques 
etant places dos a dos, et maintenus en contact Tun contre l'autre par la 
couronne (19,20) en matiere synthetique recouvrant ieurs bords respect ifs, 
obtenue au cours de la premiere injection de matiere. 
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